
 RINGWALZEN ZUR 
HERSTELLUNG VON 

NAHTLOSEN RINGEN
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SYSTEMLÖSUNGEN DER MASSIVUMFORMUNG VON 
ANDRITZ SCHULER 
Wir bieten unseren Kunden weltweit zuverlässige und 
flexible Systemlösungen mit einem entscheidenden 
Qualitätsvorsprung in allen Temperaturbereichen:

Anlagen für die Warmumformung
Anlagen für die Halbwarmumformung
Anlagen für die Kaltumformung

Im Bereich der Warmumformung schließt die neu 
entwickelte Ringwalze die Lücke für Turn-Key Anlagen 
zur Herstellung gewalzter Ringe.

MASSGESCHNEIDERTE SCHMIEDE- UND  
WALZ-VERFAHREN 
Diese Anlagen ermöglichen die Herstellung nahtloser 
Ringe entsprechend deren erforderlichen Größen, 
Formen  und spezifischen Eigenschaften aus allen 
gängigen Werkstoffen wie Stahl, Aluminium, Titan 
und Nickelbasislegierungen. Sie finden Verwendung 
in Motoren, Lagern, Getrieben, Windkraftanlagen, 
Flugzeugturbinen, Eisenbahnrädern und vielen weiteren 
Bauteilen. Moderne Umformprozesse von ANDRITZ 
Schuler ermöglichen die Herstellung eines optimalen 
Faserverlaufs für höchste Bauteilqualität.

Ringwalze MHRH200|160 im Einsatz.Hydraulische Presse zum Schmieden von Ringrohlingen (MH3000).

Schmieden und Walzen. Turn-Key Anlagen zur 
Herstellung von Ringen.

BELADEMANIPULATOR

DREHHERDOFEN

ENTLADEMANIPULATOR

ROBOTER

HYDRAULISCHE SCHMIEDEPRESSE

ROBOTER

RINGWALZE

STADIENGANG FÜR DIE HERSTELLUNG NAHTLOSER RINGE
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DIE VORTEILE: 

•	�� Die Position des oberen Dornlagers und damit 
die Länge der Walzdorne ist auf die Geometrie 
des Ringes einstellbar, was zu einer deutlich 
reduzierten Biege- und Werkzeugbelastung 
führt.

•	��� Durch den zusätzlichen Antrieb des Walzdorns 
können alle Umformwerkzeuge auch in der 
Nebenzeit rotieren. So wird eine optimale und 
gleichmäßige Kühlung gewährleistet.

•	��� Das neuartige Maschinenkonzept mit 
einer geringeren Bauhöhe ermöglicht eine 
hervorragende Zugänglichkeit für einen 
schnellen Wechsel des Walzdorns.

�•	�� Die Kassettenausführung der Hauptwalze 
und der Axialwalzen ermöglicht eine schnelle 
Werkzeugwechselzeit. Dies stellt einen 
wirtschaftlichen Betrieb sicher.

�•	�� Robuste Ausführung der Maschine und groß 
dimensionierte Lager sowie der Einsatz 
bewährter ANDRITZ Schuler-Technik im Bereich 
der Antriebs- und Steuerungstechnik sorgen für 
eine hohe Verfügbarkeit der Anlage.

TURN-KEY ANLAGE FÜR DIE 
HERSTELLUNG VON RINGEN
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Vertikale Verstelleinheit 
 

VORTEILE:
�• Bessere Kranzugänglichkeit durch geringe Bauhöhe
�• Verwendung von verschieden langen Dornen

Axialwalzenkassette 
 
VORTEILE:
�• Schneller Walzenwechsel
• Während der Produktion parallel rüsten

Hauptwalzenkassette –  
Dornlagerkassette

VORTEILE:
�• Schneller Walzenwechsel
�• Für jeden Ring der passende Walzensatz
�• Während der Produktion parallel rüsten

Lösungen im Detail.ANDRITZ Schuler Ringwalze.

Dornantrieb

VORTEILE:
�• Gleichmäßige Kühlung auf gesamtem Umfang
�• Geringer Verschleiß beim Anlaufen

Standardreihe Walzkraft radial 
(kN)

Walzkraft axial 
(kN)

Ring-Außendurch-
messer max. (mm)

Ringhöhe max. 
(mm)

100 / 80 – 2.500 / 400 1.000 800 2.500 480

125 / 100 – 3.000 / 550 1.250 1.000 3.000 550

160 / 125 – 4.000 / 650 1.600 1.250 4.000 650

200 / 160 – 5.000 / 700 2.000 1.600 5.000 700

250 / 200 – 6.000 / 800 2.500 2.000 6.000 800

315 / 250 – 7.000 / 900 3.150 2.500 7.000 900

400 / 315 – 8.000 / 1.000 4.000 3.150 8.000 1.000

500 / 400 – 8.000 / 1.250 5.000 4.000 8.000 1.250

630 / 500 – 8.000 / 1.500  6.300   5.000 8.000 1.500

800 / 630 – 8.000 / 1.750 8.000 6.300 8.000 1.750

AUSFÜHRUNGEN DER RINGWALZE
Die Maschinen der Standardbaureihe eignen sich für 
die gängigen Einsatzgebiete. Sonderausführungen 
bezüglich der Ringabmessungen oder auch erhöhte 
Umformkräfte bei schwer umformbaren Werkstoffen 
sind auf Anfrage erhältlich.

Automatisierte Turn-Key Anlage für die Herstellung von nahtlosen Ringen mit  
Drehherdofen, hydraulischer Vorformschmiedepresse und der ANDRITZ Schuler-Ringwalze.

Herstellung flacher und hoher Ringe auf derselben Ringwalze.
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Optimale Steuerungssysteme 
für Walzprozesse.

Das Steuerungssystem gewährleistet optimale Walzprozesse. Das Programm 
berücksichtigt die besonderen Anforderungen von Ringen.

MASCHINENSTEUERUNG
•	� Ausführung mit Siemens TIA-Portal
•	 Übersichtliche Darstellung von Prozessparametern
•	 Prozessabläufe frei programmierbar
•	 Einfache Parametereingabe
•	 Umfassende Produktdatenverwaltung
•	 Wartungsfreundlich
•	 Benutzerverwaltung mit mehreren Passwortebenen

LEITSTEUERUNG
•	� Übersicht über die gesamte Linie
•	� Einfache Teile- und Fehlerverfolgung
•	� Mehrere Fertigungspläne möglich
•	� Anbindung an ein Fertigungsinformationssystem
•	� Sicherheitskonzept für die Gesamtanlage

AUS ALLES WIE GEWOHNT  
WIRD ALLES WIE GEWÜNSCHT.
WIR DEFINIEREN SERVICE NEU. 

Beim ANDRITZ Schuler Service bekommen 
Sie individuelle, bedarfsorientierte und 
unkomplizierte Lösungen, die wie für Sie 
gemacht sind. Denn der perfekte Service, 
ist genau der, den Sie benötigen. Und den 
bekommen Sie bei uns. 

WIR HALTEN UNSER  
SERVICE-VERSPRECHEN.

ENTDECKEN SIE JETZT IHRE VORTEILE  
MIT DEM NEUEN ANDRITZ SCHULER SERVICE.

Erfahren Sie mehr unter:
service.schulergroup.com

Schnelle Hilfe an Ihrer Anlage
24/7 Hotline & Remote Support

Servicestützpunkte weltweit 
Field Service

Schnell und unkompliziert 
Ersatzteil-Service

ANDRITZ-Schuler-Pressen & Fremdfabrikate
Smarte Modernisierungslösungen

Immer flexibel in der Produktion 
Über 400 Gebrauchtpressen

Effizienz steigern mit digitalen Lösungen 
Metris - Digital Solutions

Ökonomische + ökologische Ziele erreichen 
Eco-Form-Paket und Energiemonitor

Erfahren Sie mehr unter:
andritz.com/Metris_Metalsforming_de

METRIS ANDRITZ DIGITAL SOLUTIONS IN METALSFORMING.
Gehen Sie den Weg der Digitalisierung gemeinsam mit 
ANDRITZ. Optimieren Sie Ihre Produktionsprozesse –  
Sicher, unkompliziert und individuell.

IHR PARTNER FÜR MEHR PRODUKTIVITÄT: FÜR ALLE  
ANLAGEN – AUCH FÜR FREMDFABRIKATE.

https://service.schulergroup.com/de/
https://www.andritz.com/metris-en/metalforming-de
https://www.andritz.com/metris-en/metalforming-de
https://service.schulergroup.com/de/


SCHULERGROUP.COM/FORGING

DEUTSCHLAND
ANDRITZ Schuler Pressen GmbH 
Louis-Schuler-Straße 9
75050 Gemmingen, Deutschland
forging@andritz.com
P: +49 7267 809-0

FOLGE UNS AUF SOCIAL MEDIA
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ANDRITZ SCHULER KOMPETENZ 

Wir bieten maßgeschneiderte Spitzentechnologie in allen Bereichen der 
Umformtechnik - von der vernetzten Presse bis zur Presswerksplanung. 
Zu unseren Produkten gehören neben Pressen auch Automatisierung, 
Werkzeuge, Prozess-Know-how und Service für die gesamte metall-
verarbeitende Industrie. In der ANDRITZ Metris-Plattform bündeln wir digitale 
Lösungen für die vernetzte Umformtechnik und entwickeln sie kontinuierlich 
weiter, um die Produktivität und Verfügbarkeit der Anlagen weiter zu 
verbessern. Für die Batterieproduktion in Gigafactories bieten wir Anlagen 
und Service für viele Prozessschritte speziell für die Zellmontage und - 
formierung. Zu unseren Kunden zählen Automobilhersteller und -zulieferer 
sowie Unternehmen der Schmiede-, Haushaltsgeräte- und Elektroindustrie.

https://www.schulergroup.com/technologien/forging_technology/index.html?shortcut=forging&sLang=de
https://qr.schulergroup.com/bdJ7BQ
https://www.andritz.com/group-de
https://qr.schulergroup.com/bdJ7BQ
https://www.schulergroup.com/technologien/forging_technology/index.html?shortcut=forging&sLang=de

