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FORMING THE FUTURE

NUTANLAGEN.

NUTEN: WIRTSCHAFTLICHE FERTIGUNGSTECHNIK
FUR ELEKTROBLECHE IN KLEINEN UND MITTLEREN

SERIEN.

Héchste Teilequalitat mit Nutanlagen von Schuler.

Modulares Programm fiir unterschiedliche Anforderun-
gen. Das modulare Programm von handbedienten und
automatisierten Anlagen kann fiir unterschiedliche
Fertigungsbedingungen konfiguriert werden. Die Basis
dafir bilden spezifische Typenreihen, auf denen mit
hochster Prazision und Leistung Ronden und/oder
Segmente hergestellt werden. Sie konnen als Einzel-
maschinen von Hand bedient oder in verschiedenen
Automatisierungsvarianten realisiert werden.

HANDBEDIENTE NUTENSTANZEN

Zur wirtschaftlichen Herstellung von Rotor- und Stator-
blechen fir Elektromotoren und Generatoren bietet
Schuler handbediente Nutenstanzen.

Besondere Merkmale:
- Bedienerfreundlich
- Hohe Flexibilitat

- Hohe Genauigkeit

VOLLAUTOMATISCHE NUTANLAGEN

Fiur grofle Stickzahlen bietet Schuler vollautomatische
Nutanlagen mit hoher Produktivitdt sowie hoher Prozess-
sicherheit. Die Kombination von einer oder zwei Nuten-
stanzen mit einem linearen oder rotativen Automatisie-
rungssystem ergibt eine wirtschaftliche und hochflexible
Anlage.

Besondere Merkmale:
* Hohe Produktivitat

* Hohe Verfligbarkeit
* Kurze Ristzeiten

UMFANGREICHES ZUBEHOR UND EINRICHTUNGEN

Fir Sonderaufgaben steht eine gro3e Auswahl an Zube-
horeinrichtungen zur Verfligung. Durch die vielseitigen
Kombinationsmadglichkeiten kénnen fir individuelle
Kundenanforderungen optimale Konfigurationen bereit-
gestellt werden.
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Handbediente Vollautomatisierte Universalpressen mit Schnelllduferpressen

Nutenstanzen Nutanlagen Komplettwerkzeugen mit Folgewerkzeugen
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EINSATZGEBIETE FUR ANLAGEN ZUR HERSTELLUNG VON ELEKTROBLECHEN

Die wirtschaftliche Herstellung von Elektroblechen erfordert form- und stiickzahlabhangig verschiedenartige Werkzeug-
und Maschinentechnologien. Das Bild zeigt schematisch die sinnvollen Einsatzbereiche fur Einzelnut-, Komplett- oder
Folgewerkzeuge.

Der Einzelnutschnitt ist die vielseitigste und flexibelste Fertigungsmethode. Im Gegensatz zur Grof3serienfertigung mit
Komplett- oder Folgewerkzeugen konnen in diesem Verfahren Mittel- und Kleinserien, aber auch Einzelanfertigungen fir
Sondermotoren und Generatoren wirtschaftlich hergestellt werden.
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BEDIENERFREUNDLICH.
HANDBEDIENTE NUTENSTANZEN FUR RONDEN
UND SEGMENTE.

Prazise Fertigung und einfache Bedienung mit einer handbedienten Nutenstanze.



SCHULER NUTANLAGEN

Schuler Nutenstanzen bestehen aus gegossenen
Maschinenkdrpern. Sie zeichnen sich durch ein giinstiges
Federungs- und Schwingungsverhalten aus. Um die
gewlinschte Nutteilung zu erhalten, wird der CNC-Teilan-
trieb durch einen lagegeregelten Servomotor realisiert.
Damit werden eine hohe Flexibilitat, kurze Ristzeiten
sowie verschiedenste Nutbilder erreicht.

Die Ausfiihrung der Teilkreisdurchmesserverstellung
erfolgt als CNC-Achse. Dadurch findet das Stanzen auf
mehreren Teilkreisdurchmessern statt und ermaglicht
den Einsatz eines gesteuerten Werkzeugs.

Die Vorteile:

- Geringe Investitionskosten
- Hohe Hubzahl

+ Geringe Werkzeugkosten
- Prazise Fertigung

- Einfache Bedienung

* Hohe Flexibilitat
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Hochste Prazision bei Toleranz nahe null bei hochster Hubzahl.
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Handbediente Nutenstanze.

HANDBEDIENTE NUTENSTANZEN

Beim Betrieb der Nutenstanze als Einzelmaschine erfolgt
das Einlegen der ungenuteten Platinen und das Heraus-
nehmen der genuteten Bleche manuell. Die handbedienten
Nutenstanzen arbeiten prazise und effizient mit hohen
Hubzahlen und mit héchster Teilegenauigkeit.

Fir die Nutung von Ronden bietet Schuler eine numerische
Nutenstanze mit hoher Ausstattungsvielfalt an. Fir die
Nutung von Segmenten stehen Nutenstanzen mit einer
oder drei Achsen zur Auswahl.

Umfangreiches Teilespektrum mit Schuler Nutanlagen.

- Einsatz: Ronden

- Presskraft: 80/200 kN

- Platinen-Auflendurchmesser Ronden bis max.:
1.100/1.800 mm

Die Anlage ist vielseitig einsetzbar und kann den Kunden-
anforderungen entsprechend mit umfangreichen Zubehor-
einrichtungen ausgestattet werden.
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SEGMENTNUTENSTANZE Ausfiihrung mit einer Achse und drei Achsen:

- Einsatz: Segmente und Ronden

Drei-Achs-Segmentnutenstanze.

Die programmierbare Segmentnutenstanze eroffnet - Presskraft: 250/320 kN
nahezu unbegrenzte Maglichkeiten fir die Auslegung von

Groflmotoren und Generatoren. Je nach Platinengrdfle und Eine Achse:
gewlinschter Programmuvielfalt kdnnen einachsige oder + Platinen-Auflendurchmesser Ronden max.: bis 1.800 mm
dreiachsige Ausfiihrungen eingesetzt werden. Die Anlagen + Platinen-Auflendurchmesser Segmente max.: bis 2.500 mm

mit einer Achse sind zur Herstellung von Polblechen und

kleineren Segmentblechen geeignet. Die Anlagen mit drei Drei Achsen:
Achsen sind mit einem Platinenauflagetisch versehen, der - Platinen-AuBendurchmesser Ronden max.: bis 1.800 mm
in drei CNC-Achsen verfahren kann. Es kénnen auch » Platinen-AuBendurchmesser Segmente max.: unbegrenzt

Ronden genutet werden.

DIGITAL SOLUTIONS - DIGITALISIERUNG IM PRESSWERK ( MORE INFORMATION
Mit den Metris Digital Solutions bietet Ihnen Schuler neue Gehen Sie den Weg der Digitalisierung

Maoglichkeiten, die Produktivitat Ihres Presswerks zu stei- mit Metris.

gern. Von der Vernetzung Ihrer Anlagen tUber Werkzeug- Sicher, unkompliziert und individuell.

schutz bis hin zur Bauteilverfolgung und Produktions-

Uberwachung. digital@schulergroup.com https://digitalsuite.
schulergroup.com/de/
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PROZESSSICHERHEIT FUR GROSSE STUCKZAHLEN.
VOLLAUTOMATISCHE NUTANLAGEN.

Vollautomatische Nutanlage mit Drehkreuzautomatisierung.



Schuler bietet automatisierte Anlagen fiir die Nutung von
Elektroblechplatinen mit hoher Produktivitat und Prozess-
sicherheit. Die Kombination von einer oder zwei Nuten-
stanzen mit einem linearen oder rotativen Automatisie-
rungssystem ergibt eine wirtschaftliche und hochflexible
Losung. Die Systeme sind flexibel und erweiterbar mit
vollautomatischem Palettenwechsel bzw. Stapeldorn-

wechsel oder z.B. einer integrierten Achslochstanze.

Die Vorteile:

* Kurze Taktzeiten

* Kurze Ristzeiten

- Hohe Verfiigbarkeit

= Schneller Stapelwechsel

* Hohe Wirtschaftlichkeit

+ Sicheres Handling der Bleche auf Stapeldorn oder
Palette

VOLLAUTOMATISCHE NUTANLAGE MIT
DREHKREUZAUTOMATISIERUNG

Fir die Nutung kleinerer Platinendurchmesser bietet
Schuler die kompakte und effiziente Form der Drehkreuz-
automatisierung. Der Antrieb des Drehkreuzes erfolgt
durch einen Servomotor. Die pneumatische Hub- und
Senkbewegung dient der exakten Ubergabe und Ablage
der Platinen in den einzelnen Stationen. Die Rotoren und
Statoren werden auf Dornen abgestapelt. Jeweils zwei
Dorne sind auf einem Drehtellersystem montiert. Somit
lasst sich ein schneller manueller oder automatischer

Stapelwechsel realisieren.
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Optische Ausrichtstation.

- Einsatz: Ronden

- Typenvarianten: Single/Tandem

- Presskraft: 80/200 kN

- Platinen-Auflendurchmesser Ronden max.:
400/630/800/1.000 mm

- Ablage/Entnahme: Stapeldorn
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VOLLAUTOMATISCHE NUTANLAGEN MIT LINEAR-
AUTOMATISIERUNG SINGLE/TANDEM

Die automatisierte Zu- und Abfiihrung fiir gréBere Platinen
und Segmente wird mit einem linear angeordneten Portal
umgesetzt. Dadurch wird eine maximale Flexibilitat in
Verbindung mit einem sehr hohen Automatisierungsgrad
erreicht. Der Antrieb der voneinander unabhangigen
Entnahme- oder Einlegegreifer erfolgt mit Servo- oder
Linearmotorantrieben. Die Greiferarme lassen sich
individuell an das Spektrum der jeweiligen Situation
anpassen. Ma3nahmen wie Doppelblechkontrollen oder
Aufblattermagnete garantieren eine hohe Prozesssicher-
heit. Die Entnahme und Ablage der Platinen erfolgt auf
Paletten. Die automatisch getakteten Hubtische ermogli-

chen eine hohe Stapelgenauigkeit.

Je nach Anforderung sind verschiedene Ausfiihrungs- Vollautomatische Nutanlage mit Linearautomatisierung.
varianten maglich:
- Single-Nutanlage mit fiinf und mehr Stationen
- Tandem-Nutanlage mit sechs und mehr Stationen
- Nutanlage fir Segmente mit vier Stationen Segment-Linearausfiihrung:
+ Einsatz: Segmente
Alle Nutanlagen sind nach Kundenanforderungen erwei- - Presskraft: 250/320 kN
terbar, z.B. mit der Einbindung einer Achslochstanze. + Segmentgrofle max.: 1.100 x 600 mm
- Ablage/Entnahme: Palettensystem

- Einsatz: Ronden

- Typenvarianten: Single/Tandem Option: optische Ausrichtstation. Die Lage der zugefiihrten
- Presskraft: 80/200 kN Platinen wird in der optischen Ausrichtstation (Zentrier-

- Platinen-AuBBendurchmesser Segmente max.: 1.000 mm station) mit einem speziellen Kamerasystem erfasst. Die

+ Platinen-AuBBendurchmesser Ronden max.: 1.300 mm Lagekorrektur erfolgt im Lineartransport. Den Winkelver-
- Ablage/Entnahme: Palettensystem satz korrigiert die Nutenstanze.

STEUERUNG

Die Steuerung der Nutanlagen wurde speziell fir die Erfordernisse im Produktionsprozess entwickelt. Dabei wurde auf hohe
Bedienerfreundlichkeit geachtet. Der Einsatz von Siemens-Komponenten ermaglicht eine weltweite und schnelle Verfligbar-
keit. Die intuitive und selbsterklarende Visualisierung mit Touchscreen erleichtert die Bedienung der Anlagen. Vielfaltige

Funktionen sorgen fiir eine vollstandige Transparenz des Produktionsprozesses.
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HOCHSTE PRAZISION.
ROBOTERAUTOMATISIERUNG.

AUTOMATISCHE NUTANLAGEN MIT LINEARAUTOMATI-
SIERUNG SINGLE/TANDEM

Die automatisierte Zu- und Abflihrung fur Platinen

und Segmente wird alternativ mit einem Industrieroboter
umgesetzt. Dadurch wird ein variabler Automatisierungs-
grad erreicht. Die Anlagen lassen sich mit einer Zentrier-
und Orientierstation individuell an das Spektrum der
jeweiligen Situation anpassen. Die Entnahme und Ablage
der Platinen erfolgt auf Paletten.

AUS ALLES WIE GEWOHNT WIRD ALLES WIE GEWUNSCHT.

ENTDECKEN SIE JETZT IHRE VORTEILE MIT DEM NEUEN ” DLy

SCHULER SERVICE.

Service - Made for you steht exakt fir den auf Sie zugeschnittenen Service. SERVICE
Ganz gleich mit welchem Pressen- und Anlagentyp Sie arbeiten. MADE
Schnell. Kompetent. Verlasslich. FOR YOU




Schuler bietet kundenspezifische Spitzentechnologie in allen Bereichen der Umformtechnik — von der vernetzten Presse
bis hin zur Presswerksplanung. Zum Produktportfolio gehdren neben Pressen auch Automation, Werkzeuge, Prozess-
Know-how und Service fiir die gesamte metallverarbeitende Industrie. Innerhalb der Metris-Plattform von ANDRITZ
biindelt Schuler digitale Losungen zur Vernetzung der Umformtechnik und entwickelt diese standig fort, um die Produktivitat
und Verfiigbarkeit der Anlagen weiter zu verbessern. Fir Gigafabriken zur Batterieproduktion bietet Schuler Equipment und
Service in den Prozessschritten Zellassemblierung und -formierung. Zu den Kunden zahlen Automobilhersteller und
-zulieferer sowie Unternehmen aus der Schmiede-, Hausgerate- und Elektroindustrie. Pressen aus dem Schuler-Konzern
pragen Minzen fir mehr als 180 Lénder. Schuler wurde 1839 am Hauptsitz in Goppingen (Deutschland) gegriindet und ist
mit rund 5.000 Mitarbeitern an Produktions-Standorten in Europa, China und Amerika sowie Service-Gesellschaften in

liber 40 Landern vertreten. Das Unternehmen ist Teil des internationalen Technologiekonzerns ANDRITZ.

Schuler Pressen GmbH
Schuler-Platz 1

73033 Goppingen

Tel. + 49 7161 66-307

Fax + 49 7161 66-233

Schuler Service Tel. + 49 7161 66-616
Schuler Service Fax + 49 7161 66-690

( MORE INFORMATION & FOLLOW US

e-mobility@schulergroup.com

www.schulergroup.com
www.schulergroup.com/

nutenstanze
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