
Anlagen zur Herstellung  
von Elektroblechen



Wirtschaftliche Produktion. 
Das gesamte Spektrum zum Stanzen von 
Rotor- und Statorblechen.

Anlagen zur Herstellung  
von Elektroblechen

Teilespektrum, gefertigt auf Systemlösungen für die Elektroblechfertigung.



Anlagen

�� Smartline SA mit einer Presskraft von 1.250 kN bis 5.000 kN
�� Tischaufspannplatte von 850 mm × 1.800 mm bis 1.450 mm × 3.300 mm
�� Hubzahlbereich von 80 bis 1.000 min-1

Schnellläuferpressen (Gesamtsystem)

Folgeschneidwerkzeuge

�� �Servovorschub:  
Feedmax 260 / 400 / 630

�� Stapelvorrichtung 
�� Stanzpaketiersteuerung
�� Presskraftmesseinrichtung

�� Eintauchtiefenregelung

Segmentmastersystem

Vorschübe Teilehandling

Werkzeuge / Bauteile

Automation



Anlagen

BANDANLAGEN

Werkzeuge

�� Werkzeuge für Segmente und Rotoren / Statoren

�� Kurzbauform �� Langbauform

�� �Elektroblech-Schneidanlagen  
mit einer Presskraft von 2.500 kN bis 6.300 kN

Platinenschneidanlagen

�� Entnahmeschaufel

Werkzeuge / Bauteile

Automation



NutAnlagen

Nutwerkzeuge

�� Drehkreuz
�� Linearverkettung

transfer-, PROGDIE und 
stufenpresseN

�� �Mit Drehkreuz  
��(Circular Notchmaster)  
für Stapeldorne

Handbediente Nutenstanzen Automatisierte Nutanlagen

�� Ronden 80 kN, 200 kN
�� Ronden und Segmente 250 kN
�� Segmente 320 kN

ANLAGENverkettung

Werkzeuge / Bauteile

Automation Automation von bestehenden Anlagen



NutAnlagen

Nutwerkzeuge

�� Roboter

�� �Mit Drehkreuz  
��(Circular Notchmaster)  
für Stapeldorne

Automatisierte Nutanlagen

ANLAGENverkettung

Der Schuler Service bietet Ihnen ein maßgeschneidertes 
Leistungsangebot über den gesamten Lebenszyklus Ihrer 
Anlage. Über 900 Servicemitarbeiter weltweit sichern 
Ihnen kompetente Unterstützung und eine partnerschaftli-
che Zusammenarbeit rund um die Uhr zu.

Schuler Service.
Mehr  leiStung  durch  
optiMalen Service.

erfahren Sie mehr. Einfach den 
QR-Code mit der Kamera Ihres 
Smartphones oder Tablets scannen. 
www.schulergroup.com/service

�� �Mit Linearautomatisierung  
(Transfer Notchmaster)  
für Paletten

Werkzeuge / Bauteile

Automation von bestehenden Anlagen



ProDukTüberSicHT / AnlAGEn zuR hERSTEllunG von ElEKTRoBlEChEn

Technologien made by Schuler für eine wirtschaftliche 
Produktion von rotor- und Statorblechen. Die herstel-  
lung von Elektroblechen erfordert durchmesser- und 
stückzahlabhängig verschiedene Werkzeug- und maschi-
nentechnologien. Die Grafik zeigt schematisch die Einsatz-
bereiche für Einzelnut-, Komplett- oder Folgewerkzeuge.

Nutenstanzen mit 
Einzelnutwerkzeugen

Nutautomaten mit 
Einzelnutwerkzeugen

Universalpressen mit 
Komplettwerkzeugen

Schnellläuferpressen 
mit Folgewerkzeugen

Produktionsmenge [Stück/Jahr]
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www.schulergroup.com/Drives_Generators
Erfahren Sie mehr. Einfach den QR-Code mit der  
Kamera Ihres Smartphones oder Tablets scannen. 

Schuler Pressen GmbH  
Bahnhofstraße 41 
73033 Göppingen 
Tel. +49 7161 66-0 
Fax +49 716 166-233
Schuler Service Tel. +49 7161 66-690
Schuler Service Fax +49 7161 66-626
 
info@schulergroup.com 
www.schulergroup.com

Schuler Pressen GmbH  
Werk Weingarten 
Schussenstraße 11 
88250 Weingarten 
Tel. +49 751 401-01
Fax +49 751 401-2458


