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FORMING THE FUTURE

BATTERIETECHNOLOGIE.

LOSUNGEN FUR DIE EFFIZIENTE BATTERIEPRODUKTION.

ANDRITZ liefert schon seit Jahrzehnten vollautomatisierte Pressenlinien zur Herstellung von Fahrzeug-

karosserie- und Strukturteilen an Automobilhersteller auf der ganzen Welt - entsprechend grof} ist die

Erfahrung mit der Abwicklung von Grof3projekten. Dank der weltweit iber 280 Standorte in tber 80

Landern weltweit ist dabei die Nahe zu den Kunden immer garantiert.

CAM-Produktion Kalandern Vereinzeln

ZELL-FINALISIERUNG

Formierung Reifung

Stapeln und Wickeln

Endversiegelung EOL-Prifung  Zell-, Modul- und

Elektrolyt-
Befiillung

Tab-Schweiflen Can-und De- Verpacken
ckelfertigung

PRUFUNG

Pack-Tests

Prozesskette fur die zentralen Schritte von Zell-Assemblierung und Zell-Finalisierung.

Bei Produktionsanlagen fir Batteriezellen kann ANDRITZ
ebenfalls als Generalunternehmer auftreten und dabei auf
ein umfassendes Know-how unter anderem mit der
Ausriistung von Grof3anlagen zur Produktion von Zellstoff
oder Strom aus Wasserkraft zurtickgreifen. Mit knapp
30.000 Beschaftigten erzielte ANDRITZ einen Auftragsein-
gang von 8,5 Milliarden Euro.

ANDRITZ erweiterte sein bestehendes Produktportfolio
um den Bereich der Batteriezellenproduktion. Neben
Labor- und Pilotanlagen fir Lithium-lonen-Batterien und
zukiinftige Batteriegenerationen wie Feststoffbatterien,
bietet ANDRITZ Turnkey-Anlagen fiir Gigafabriken zur
Batteriezell-Assemblierung und Zell-Formierung an.
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EFFIZIENTE UND ZUVERLASSIGE ASSEMBLIERUNG.
ANDRITZ - IHR PARTNER FUR DEN GESAMTPROZESS.

ANDRITZ, mit seinen verschiedenen Marken, ist |hr zuverlassiger Partner Uber den gesamten Prozess
der Batteriezellen-Assemblierung. ANDRITZ bietet Losungen fir alle Prozessschritte, unabhangig vom

Zellformat. Dank dem Know-how von ANDRITZ erfiillen Sie alle Anforderungen einer effizienten und

zuverlassigen Zellherstellung.
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INNOVATIVE ELEKTRODENHERSTELLUNG.
ANDRITZ CELLCAL BATTERIEKALANDER.

ANDRITZ hat ein neues Kalanderkonzept entwickelt, um die derzeitigen Prozessbeschrankungen zu

uberwinden. Der neue Kalander bietet eine gleichmafige Lastverteilung am Kalanderspalt, was zu einer

sehr guten GleichmaBigkeit der Dicke des Produkts bei einer Breite von bis zu 2.000 mm fihrt.

Andritz CellCal Kalander.

ANDRITZ.

ANDRITZ ist ein fihrender Anbieter von hochmodernen
durchbiegungsgesteuerten Kalandern fir die Papier-,
Vliesstoff-, Textil- und Spezialanwendungsindustrie.

ANDRITZ CELLCAL KALANDER.

Mit einem umfassenden Fachwissen und mehr als

75 Jahren Erfahrung hat ANDRITZ nun einen innovativen
Kalander fur die Elektrodenherstellung fir Batterien
entwickelt: den ANDRITZ CellCal Kalander. Diese Neu-
entwicklung bietet eine gleichmaflige Lastverteilung am
Kalanderspalt, was zu einer sehr guten Dickengleichma-
Bigkeit flhrt.

PRODUKTQUALITAT

GleichmaBige Dicke, Langsrichtung 1,5 pm

GleichmaBige Dicke, Querrichtung +3,0 pm

TECHNISCHE DATEN

Produktbreite [mm] bis zu 2.000
Geschwindigkeit [m/min] bis zu 120
bis zu 3.500

LCLGE( X i) (héhere Linienkraft auf Anfrage)

Oberflachentemperatur

H o]
der Walze bis zu 160 °C

Genauigkeit der

#1°C
Walzentemperatur

VORTEILE

- GleichmaBige Lastverteilung liber die gesamte Breite

- Stabile Produktqualitat durch wiederholbare Fertigungs-
bedingungen und Produktqualitat

- Implementierte Losungen gegen Faltenbildung

- Spaltregelung durch Regelkreis mit Dickenmessgerat

- Einfacher und schneller Walzenwechsel - héhere
Betriebszeiten

- Selbstausrichtende Walzenbiegezylinderkonstruktion

- Verbesserte Temperaturverteilung fihrt zu verbesserter
Produktqualitat und Dickengleichmafigkeit
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DIE NACHSTE GENERATION:
ANDRITZ-NOTCHINGMASCHINEN.

Hochprazises Lasernuten und -stanzen mit modularer Konnektivitat fir eine nahtlose Integration.
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Rolle-zu-Rolle-Notchingmaschine.

NOTCHINGMASCHINE.

Wir sind stolz darauf, die nachste Generation unserer
Notchingmaschine vorstellen zu kdnnen, die jetzt als
Lasernotching- und Stanzmaschine auf dem Markt
erhaltlich ist.

Alle Qualitats- und Prozessparameter werden mithilfe
hochpraziser Sichtpriifungssysteme inline gemessen und
angepasst, was zu einer hervorragenden Schnittqualitat
bei hohen Bahngeschwindigkeiten fihrt.

Dank des modularen Maschinenkonzepts ist die Anbindung
an die nachgelagerten Prozesse sowohl als Rolle-zu-Rol-
le- als auch als Rolle-zu-Blatt-Prozess maglich.



FORMING THE FUTURE

ANDRITZ NOTCHING-TECHNOLOGIE.

Modulares Design, hohe Bahngeschwindigkeiten und anpassbare Optionen fir optimale

Produktionseffizienz.

Allgemeine Daten

Prozesstyp

R2R/R2Sheet

Technologie

Laser oder mechanisch

Anzahl Laserquellen

1-2

Bahngeschwindigkeit [m/min]

90-120 Anode/60-90 Kathode

OEE [%]

> 90

Zu erreichender CPk-Wert fir alle

Anforderungen gemaf >1,33->1,67
Zeichnungsanforderungen

Taupunkt -60°C
Gerduschpegel [dBA] <75
Reinraum IS0 6/1S0 7
Abwickler

Bahnbreite [mm] 0-350/0-650
Kern-Innendurchmesser [Zolll 3-6
Spulendurchmesser [mm] bis zu 850

Bahnspannung

Uiber HMI einstellbar

Beladeschnittstelle

AGV oder manuell

- Etikettensensor fir Rollenende
- Sensoren zur Erkennung des Rollendurchmessers
- Erkennung von Bahnrissen

- Einstellbare Bahnspannungsregelung - Tanzersystem

(zur automatischen Messung, Steuerung und Stabilisie-
rung der Spannung), geschlossenes Regelkreissystem

- Sensoren zur Erkennung von Etiketten auf der Vorder-

und Riickseite (DMC-Lesegerit)

- Obere und untere Reinigungseinheit (Eisen- und

Beschichtungspartikel)

- Spleilerkennung

- Voll-/halbautomatisches Spleifien

- Beschichtungserkennung zur Kantenpositionssteuerung
- Einstellbarer Kantenflihrungstisch

- Sichtprifung der Anschliisse

- Elektrodenerkennung auf der Ober- und Unterseite

- Markiereinheit

Lasernotching-Prozess

Art

Einzelstreifen/Doppelstreifen

Laserquelle

Nano/Pico

Laser Leistung [W max/medium]

Nano 500-1.000/Pico 200

Aufwickler/Magazin
Rollen [Anzahl] 2/4
Magazine 1-n

Stellflache der Maschine

Maschinenldnge [mm]

[abhé&ngig - Einzel-/Doppelstreifen]

11.000/15.000

- Modulares Konzept

- Automatische Beladung

- Hohe Bahngeschwindigkeit

- Automatische/halbautomatische Spleifieinheit
- Fullcut-Losung mit Rolle zu Blatt

- Geringer Platzbedarf

- Trenneinheit

Maschinenbahnbreite [mm]

0-350 Bahn/0-650

Maschinenhohe [mm]

2.000

ANDRITZ behalt sich das Recht vor, technische und andere Anderungen vorzunehmen.
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SCHULER
SERVICE

MADE FOR YOU

DER SERVICE FUR DIE UMFORMTECHNIK

Schnelle Hilfe an lhrer Anlage
24/7 Hotline & Remote Support

Servicestltzpunkte weltweit
Field Service

Schnell und unkompliziert
Ersatzteil-Service

Fir Schuler-Pressen oder Fremdfabrikate
Smarte Modernisierungslosungen

Immer flexibel in der Produktion

Uber 400 Gebrauchtpressen

Effizienz steigern mit digitalen Lésungen

Digital Solutions

Okonomische und dkologische Ziele erreichen
Eco-Form-Paket und Energiemonitor
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AUS ALLES WIE GEWOHNT WIRD

Erfahren Sie mehr auf unsarCINERE ENTDECKEN SIE JETZT IHRE VORTEILE MIT
service.schulergroup.com DEM NEUEN SCHULER SERVICE.

Service - Made for you steht exakt fur den auf

‘ ‘ 4 ' Sie zugeschnittenen Service. Ganz gleich mit
- e . ._ welchem Pressen- und Anlagentyp Sie arbeiten.

SERVICE
MADE
FOR YO



UBER DEN SCHULER-KONZERN - WWW.SCHULERGROUP.COM

Schuler bietet kundenspezifische Spitzentechnologie in allen Bereichen der Umformtechnik — von der vernetzten Presse
bis hin zur Presswerksplanung. Zum Produktportfolio gehdren neben Pressen auch Automation, Werkzeuge, Prozess-
Know-how und Service fiir die gesamte metallverarbeitende Industrie. Innerhalb der Metris-Plattform von ANDRITZ
biindelt Schuler digitale Losungen zur Vernetzung der Umformtechnik und entwickelt diese standig fort, um die Produktivitat
und Verfiigbarkeit der Anlagen weiter zu verbessern. Fir Gigafabriken zur Batterieproduktion bietet Schuler Equipment und
Service in den Prozessschritten Zellassemblierung und -formierung. Zu den Kunden zahlen Automobilhersteller und
-zulieferer sowie Unternehmen aus der Schmiede-, Hausgerate- und Elektroindustrie. Pressen aus dem Schuler-Konzern
pragen Miinzen fir mehr als 180 Lander. Schuler wurde 1839 am Hauptsitz in Goppingen (Deutschland) gegriindet und ist
mit rund 5.000 Mitarbeitern an Produktions-Standorten in Europa, China und Amerika sowie Service-Gesellschaften in

liber 40 Landern vertreten. Das Unternehmen ist Teil des internationalen Technologiekonzerns ANDRITZ.

Dr. Hermann Uchtmann Mathias Biihler

Head of Battery Mass Sales Manager of Battery Mass
Production Solutions Production Solutions

Schuler Pressen GmbH Schuler Pressen GmbH
Schuler-Platz 1 Schuler-Platz 1

73033 Goppingen 73033 Goppingen

Tel. +49 7161 66-7949 Tel. +49 7161 66-331

Mobil +49 151 40247083 Mobil +49 160 7424386

hermann.uchtmann@schulergroup.com mathias.buehler@schulergroup.com
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