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欢迎来到冲压车间

欢迎来到舒勒

150多年来，舒勒一直就是金属成形技术领域创新、质量和面向客户服务的代名词。在世界各地

的冲压厂和冲压车间，您都会看到我们的设备。公司在欧洲、美国、墨西哥、巴西、印度、中

国和俄罗斯有5500多员工，其中800人为工程师。2007年并购米勒万家顿(Müller Weingarten AG)

后，公司进一步加强了其在世界市场的领先地位。

作为成形技术的领先系统供应商，我们从一个来源供应所有设备。在舒勒集团内部，我们可以

设计和制造用于成形技术的整个生产过程的全部所需元件。智能和可靠的设备技术为我们的客

户在质量和竞争力方面提供了明显优势 – 无论是中型落料和成形工艺、汽车制造商的一级供应

商、汽车制造商自己的冲压车间，还是家电和电机的生产设施。

这本小册子纵览产品和服务的整个领域。从料片剪切到成形工艺直到成品零件处理，无论您的

需求是更高零件质量、生产线最大的运行时间比例还是可靠的压力机技术，舒勒都能提供创新

和可靠的解决方案。我们的设备所提供的解决方案满足了未来的需求 – 比如越来越多地使用高

强度和超高强度钢材。 

我们欢迎挑战。

成形未来
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冲压车间规划6 

冲压车间规划

您在成形技术上的伙伴i

冲压设施，带液压式冲压线、机械式多工位压力机和一条开卷线。

舒勒为其客户提供新冲压车间规

划和将成形设备集成到现有生产

线的所有项目阶段提供支持。通

过与客户在工程/规划、设备采

购、车间管理和维护部门的密切

合作，我们为设备和自动化部件

提供装配、调试和生产陪伴。在

这个过程中，客户还可以从舒勒

项目组在世界各地现场获得的广

泛诀窍和知识中获益。 

我们同时和用户在机械式和液压

式压力机技术，有关现有生产线

的现代化改造、重建、搬迁和性

能提升方面，保持着联系。我们

可以一同寻找改进冲压车间运行

经济性的解决方案。

落料和成形压力机，用于灵活的金属板料生产。
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料片生产系统 

开卷落料线带机械式落料压力机

开卷落料线带高冲次摆剪
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料片生产系统  概述12 

开卷落料线由卷料送进装置、落料压力机或者剪切和堆垛系统组成。最恰当的落料方式由生产批量大小、所

加工的材料和减少废料的准则来决定。

轮廓、弧形、梯形和矩形料片：采用灵活落料系统，可以经济地生产所需料片形状

料片生产系统

概述

料片生产，采用机械式落料压力机

•	 所有料片轮廓的生产

•	 最高产率： 65 spm

料片生产，采用高冲次摆剪

•	 生产矩形和梯形料片

•	 可以改造用于加工弧形料片的模具

•	 最高产率：120 spm



带机械式落料压力机的开卷落料线  料片生产系统 13 

带机械式落料压力 
机的开卷落料线

用于所有料片形状 

成形落料可以考虑多种生产线方

案。机械式落料压力机以高产率

著称。冲次可达65次/分钟，能够可

靠生产矩形以及轮廓料片。堆垛

系统的主要参数包括堆垛精度，

以及保护料片表面边缘。

机械式落料压力机型号一览

您的优势

■	 高产率

■	 一套落料系统用于所有料片轮廓

■	 移动工作台用于快速换模

带机械式落料压力机的开卷落料线

附加技术规格根据需求

能力[kN] 6.300 8.000 10.000

工作能量
75 KJ  

在20 spm时

95 KJ 
在20 spm时

120 KJ 
在20 spm时

公称冲程 10 mm

压力点 4  / 偏心

台面尺寸 4.750 × 2.750 mm

立柱开口  
[长 × 宽]

2.700 × 2.200 mm

滑块行程 350 mm

滑块调整 350 mm 

闭合高度 1.250 mm 

移动工作台高度 900 mm

产率 20 – 65 spm

料片生产系统

我们保留修改技术规格的权力



料片生产系统  带机械式落料压力机的开卷落料线14 

带机械式落料压
力机的开卷落料线

使用机械式落料压力机生产料片

	 1	 卷料上料小车
	 2	 开卷机
	 3	 卷料穿料
	 4	 定尺剪
	 5	 卷料清洗装置
	 6	 校直机
	 7	 活套坑
	 8	 辊子进给
	 9	 伸缩式辊子输送机
		  带料尾进给
	 10	 落料模
	 11	 落料压力机
	 12	 伸缩式输送机
	 13	 堆垛系统
	 14	 堆垛小车
	 15	 过滤站

1

落料压力机长型设计的开卷线 料片堆垛系统

落料压力机长型设计的开卷线 料片堆垛系统

1 2 3 4 5
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带机械式落料压力机的开卷落料线  料片生产系统 15 

在生产中

带机械式落料压力机的开卷落料线➔

客户

汽车工业供应商，德国

需求

提供一条带机械式落料压力机的

生产线，用于汽车车身外覆盖件

和内板，部分为高强度钢和铝材 

舒勒系统解决方案

•	 机械式落料压力机。 

	 能力: 8.000 kN 

•	 工作台夹紧尺寸: 

	 4.750 × 2.750 mm

•	 卷料重量可达 35 吨

•	 卷料厚度 0,5 至 3 mm

•	 卷料宽度 400 至 2.000 mm 

•	 卷料材料抗拉强度可达

	 1.200 N / mm2

•	 堆垛系统可用于钢材和铝材

•	 挡块的NC-系统，可用于矩形、	

	 梯形、平行四边形和轮廓料片

•	 两个堆垛工位

•	 用于外覆盖件的辊子进给

带机械式落料压力机和料片堆垛工位的开
卷落料线



料片生产系统  带机械式落料压力机的开卷落料线16 

在生产中

汽车工业供应商信赖带机械式落料压力机的开卷落料线➔

舒勒系统解决方案

带机械式落料压力机的全自动落

料线

•	 卷料上料小车可容纳 2 卷卷料

•	 开卷机

•	 穿料设备

•	 切头剪

•	 卷料清洗装置

•	 校直机，带 2 个校直盒

	 (21 辊和 17 辊)

•	 活套处理

•	 辊子进给，带焊缝识别

客户

汽车制造商的供应商，德国

需求

提供一条开卷落料线，用于生产

矩形和梯形料片，并在相连冲压

车间内生产汽车车身零件。

•	 落料冷轧、镀锌、双相钢材

	 和铝材

•	 卷料重量可达 32 吨 

•	 料片宽度 400 至 2.000 mm

•	 料片厚度 0,4 至 3,0 mm

开卷机 校直机 校直盒 摆剪模在移动工作台上

开卷落料线，带机械式落料压力机和  2 个堆垛工位

•	 摆剪，用于矩形和梯形落料

•	 机械式落料压力机，

	 12.500 kN

•	 堆垛装置，用于钢材和铝材

•	 挡块的NC-系统，可用于矩形、	

	 梯形、平行四边形和成形料片

•	 2 个堆垛工位



带高冲次摆剪的开卷落料线  料片生产系统 17 

带高冲次摆剪的开卷线

高性能 – 料片接着料片 

高冲次摆剪是用于大量生产梯

形、平行四边形和轮廓料片的落

料系统。速度可达120 spm，摆角

可达45º。高冲次摆剪的上半部分

预装了各种落料盒，便于快速从

矩形切换到轮廓落料。  

ADSO 21 ADSO 23

卷料宽度 [mm] 摆角 [°] 卷料宽度 [mm]

2.150 0 2.150

2.150 ± 5 (10) 2.150

2.125 ± 10 (20) 2.150

2.085 ± 15 (30) 2.150

2.025 ± 20 (40) 2.150

1.955 ± 25 (50) 2.090

1.865 ± 30 (60) 2.000

1.765 ± 35 (70) 1.890

1.650 ± 40 (80) 1.765

1.520 ± 45 (90) 1.625

摆角

高冲次摆剪的技术规格

利用高冲次摆剪生产梯形料片

摆动飞剪允许不带活套坑进行连续材料进给

冲次 max. 120 spm

卷料宽度 max. 2.150 mm 

卷料厚度 max. 4 mm

抗拉强度 1.200 N / mm2

卷料材料 钢材、铝材

料片生产系统

您的优势

■	 产率可达120料片/分钟

■	 能够生产矩形和梯形料片

■	 可改造用于轮廓料片的模具

■	 从轮廓料片到矩形料片的快速切换

我们保留修改技术规格的权利。



18 料片生产系统  带高冲次摆剪的开卷落料线18 

在生产中

汽车工业供应商信赖带高冲次摆剪的开卷落料线➔

舒勒系统解决方案

带高冲次摆剪的全自动落料线

•	 卷料小车带2个卷料

•	 开卷机

•	 穿料设备

•	 切头剪

•	 带料清洗装置

•	 校直机带12+1辊技术

•	 活套处理

•	 辊子进给带焊缝识别

•	 摆剪用于矩形、梯形和/

	 或轮廓料片

客户

汽车工业供应商，德国

需求

提供一条开卷落料线，用于从卷

料生产矩形、梯形和/或轮廓料

片，在相连冲压设施内进行汽车

车身零件的后续生产 

•	 落料冷轧、镀锌钢板以及双相钢

•	 卷料重达35吨 

•	 卷料宽度 600 到 2.150 mm

•	 卷料厚度 0,5 到 2,5 mm

开卷线，操作侧 开卷机和穿料设备 高冲次摆剪

开卷线，总图
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C-框架压力机 3



C-框架压力机20 

普遍的应用

C-框架压力机为小型和中型公司提

供了低单件成本下的高产品质

量。设备和控制上的创新方案保

证了集成的制造工艺。这些压力

机可装备手动上料和自动运行。

C-框架压力机带光幕用于零件放入，自动运行

我们保留修改技术规格的权力。

能力 [kN] 400 630 1.000 1.600 2.500

台面尺寸  
长 × 宽 [mm]

650 × 480 820 × 580 950 × 660 1.250 × 750 1.400 × 860

滑块尺寸  
长 × 宽 [mm]

350 × 300 470 × 340 540 × 450 850 × 600 1.000 × 700

滑块调整 [mm] 70 100 100 110 130

滑块调整采用变频器 [rpm] 60 – 150 40 – 120 30 – 90 23 – 70 19 – 57

驱动能力 [kW] 4 4 7,5 18,5 18,5

行程调整 [mm] 12 – 100 8 – 120 10 – 130 12 – 180 19 – 250

闭合高度 P [mm] 240 320 370 440 470

进深 [mm] 220 280 330 370 430

标准装备时重量 [kg] 3.000 5.000 7.000 14.000 27.600

NOVA C 系列 C-框架压力机的型号一览

C-框架压力机 
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液压压力机 4



液压压力机22 

高性价比，灵活和可靠 

液压压力机由于其功能多样性，

在冲压车间里可供广泛应用。液

压压力机可作单台压力机使用，

可用在自动化冲压线中，作为一

台多工位压力机或者，稍作改

动，用作一台试模压力机。和开

卷线，拆垛机或者3轴式输送系统

组合，液压压力机可以成为高性

价比零件生产的交钥匙系统解决

方案。这些压力机为模块化设

计，从而给用户提供了广泛扩展

或者更改整个系统的可能性。

装备液压式底座垫，剪切冲击缓

冲，滑块平行度控制和动态缸模

式切换，液压压力机满足在供应

商冲压厂进行高效生产的所有需

求。液压压力机还提供一套数据

分析系统，该系统让压力机操作

工得以简便故障诊断，并在工艺

优化过程中用来提高生产率。

您的优势

液压压力机应用灵活。图中所示为座椅导轨生产。

液压压力机

■	 可用作单台压力机，用在冲压线或者

作为多工位压力机

■	 大范围零件生产的替代方案

■	 通过动态缸模式切换降低单件成本

■	 操作方便，得益于用户友好的

	 滑块控制

■	 采用剪切冲击缓冲和液压底座垫， 

得到超高零件质量

■	 平行度控制改善了零件质量，并保护

了模具

■	 精密8面滑块导向
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型号一览，液压压力机 1.600 至 16.000 KN

压力机底座内的液压底座垫确保了超高
零件质量。

	 1 	 压力机液压缸
	 2	 可调8面精密滑块导向 
	 3	 液压拉伸垫
	 4	 上死点液压动作滑块锁
		  紧器，符合UVV(安全技
		  术规范)
	 5	 交流驱动电机，设计以满	
		  足应用
	 6	 高性能轴向柱塞泵，带电	
		  子控制
	 7	 抗扭转压力机机身
	 8	 滑块-活塞连接
	 9	 滑块行程限制/冲击缓冲
	 10	 冲击缓冲缸

能力达100.000kN的液压压力机，可根据需要提供不同台面尺寸

液压压力机 SH系列，能力 4.000 kN。

能力为4.000 KN的液压压力机 

3

能力 [kN] 1.600 2.500 3.150 4.000 5.000 6.300 8.000 10.000 12.500 16.000 闭合高度 [mm]

台面宽度 [mm] 台面长度 [mm] 标准 可选

1.000 1.300 1.300 1.300 1.300

1.600 1.600 1.600 1.600 700 1.000

2.000 2.000 2.000 2.000

1.300 1.600 1.600 1.600 1.600 1.600 1.600 1.600

2.000 2.000 2.000 2.000 2.000 2.000 2.000 2.000
850 1.300

2.500 2.500 2.500 2.500 2.500 2.500 2.500 2.500 2.500 2.500

3.000 3.000 3.000 3.000 3.000 3.000 3.000 3.000

1.600 2.500 2.500 2.500 2.500 2.500 2.500 2.500 2.500
1.100 1.600

3.000 3.000 3.000 3.000 3.000 3.000 3.000 

➔ 有关液压式冲压线的更多信息，请见第57页；液压试模压力机请见第81页。
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我们保留修改技术规格的权力
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在生产中

液压拉伸压力机用于制造汽车槛板➔

客户

汽车工业供应商，捷克共和国

需求

提供一条生产线，用于预成形侧

槛板和车篷弓的终加工。

•	 进行抓取

•	 穿过压力机的工件输送

•	 冲孔和各种所需轮廓的成形

系统解决方案

液压式落料和造币压力机，带3轴

式夹爪输送，落料和成形模具。

•	 能力：2.500 kN 

•	 台面尺寸：2.500 × 1.300 mm 

•	 滑块平行度控制带丝杆调整

•	 滚子成形工件，用机器人抓取 

•	 零件输送，穿过压力机&模

	 具工位 

•	 半自动换模，在15分钟内完成 

•	 最高产率：12 零件/分钟

生产线最高产率为12 零件/分钟。

液压压力机用于制造侧槛板和车篷弓。

半自动换模，在15分钟内完成
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落料和成形压力机 

落料压力机

肘杆传动压力机

连杆传动压力机

伺服压力机
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零件范围广

高产率

带双连杆的落料压力机是带用于

从卷料落料通常金属板料零件之

基本设备的标准机床。压力机能

力在1.250 至 5.000 kN之间，是在

高产率下生产零件的高性价比解

决方案。BEUTLER代表质量、服务

和舒勒集团的高标准 

落料压力机是简单零件的最佳、
最高性价比解决方案

落料压力机用于金属板料零件的灵活大批量生产

落料压力机

落料和成形压力机 
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您的优势

能力 [kN] 1.250 2.000 3.000 4.000 5.000

台面长度 [mm] 台面宽度 [mm]

1.400 1.000

1.800 1.100

2.200 1.300

3.000 1.300 1.400

闭合高度 [mm] 450 550 650 750 800

滑块调整 [mm] 150 150 150 200 250

滑块行程调整 [mm] 20 –180 20 – 220 40 – 315 40 – 315 40 – 315

冲次 [rpm] 30 –150 30 –130 25 –100 20 – 80 20 – 70

落料压力机型号一览

落料压力机的运动曲线

	 1	 抗扭转压力机机身
	 2	 飞轮带气动离合器
	 3	 压力机传动采用斜齿轮
	 4	 中间齿轮，用于偏心齿轮直径上的	
		  对置运行
	 5	 螺栓接头用于高反拉力

	 6	 带润滑的，可重调整8面精密导向 
	 7	 液压过载保护
	 8	 滑块重量平衡
	 9	 压力机底座开口用于废料排出	

9
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■	 焊接结构，变形最小

■	 长条形导向，最佳用于吸收偏

	 心负载

■	 没有附加平衡重量时，两根横向

轴补偿旋转力

■	 低噪声传动带螺旋齿轮

■	 快速换模 

■	 液压过载监测保护压力机和模具

落料压力机

我们保留修改技术规格的权力

时间 [s]

行程 [mm]
max.

正弦曲线

改进后曲线

0




