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HAUFIG WIRD DAS POTENZIAL EINER

ANLAGE NICHT OPTIMAL GENUTZT.

MASCHINENBEDIENER UND INSTANDHALTER

HABEN OFT WEDER ZEIT NOCH TECHNISCHE

MITTEL FUR DIE GEZIELTE SUCHE NACH

SCHWACHSTELLEN. KLEINE URSACHEN

KONNEN DESHALB ENORME PRODUKTIONS-

EINBUSSEN ZUR FOLGE HABEN, DIE IM

NORMALEN BETRIEB NICHT ERKANNT

WERDEN.

Schuler Service .

Maschinenanalyse
und Anlagenoptimierung
fur hydraulische Pressen

und Anlagenkomponenten


Verwendete Distiller Joboptions
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ALLGEMEIN: ----------------------------------------
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     Seiten automatisch drehen: Einzeln
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     Papierformat (Punkt): [ 595 842  ]
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     Downsampling: Ja
     Berechnungsmethode: Durchschnittliche Neuberechnung
     Downsample-Auflösung: 72
     Downsample-Grenzfaktor: 1.5
     Komprimieren: Ja
     Automatische Bestimmung der Komprimierungsart: Ja
     JPEG-Qualität: Mittel
     Bitanzahl pro Pixel (-1 = wie Original): -1
Graustufenbilder
     Downsampling: Ja
     Berechnungsmethode: Durchschnittliche Neuberechnung
     Downsample-Auflösung: 72
     Downsample-Grenzfaktor: 1.5
     Komprimieren: Ja
     Automatische Bestimmung der Komprimierungsart: Ja
     JPEG-Qualität: Mittel
     Bitanzahl pro Pixel (-1 = wie Original): -1
Schwarzweiß-Bilder
     Downsampling: Ja
     Berechnungsmethode: Durchschnittliche Neuberechnung
     Downsample-Auflösung: 300
     Downsample-Grenzfaktor: 1.5
     Komprimieren: Ja
     Komprimierungsart: CCITT
     CCITT-Gruppe: 4
     Graustufen glätten: Nein

     Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja

SCHRIFTEN: ----------------------------------------
     Alle Schriften einbetten: Nein
     Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
     Untergruppen bilden unter (%): 100
     Wenn Einbetten fehlschlägt: Warnen und weiter
Einbetten
     Immer einbetten: [  ]
     Nie einbetten: [ /Symbol /Courier /Courier-BoldOblique /ZapfDingbats /Helvetica-BoldOblique /Helvetica-Bold /Times-Bold /Courier-Bold /Helvetica /Times-BoldItalic /Times-Roman /Times-Italic /Helvetica-Oblique /Courier-Oblique  ]

FARBE(N) ----------------------------------------
Farbmanagement
     Farbmanagement: Alle Farben zu sRGB konvertieren
     Methode: Standard
Arbeitsbereiche
     Graustufen: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK: Adobe CMYK
Geräteabhängige Daten
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Nein
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Entfernen
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Nein

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen
     Prolog/Epilog verwenden: Nein
     PostScript-Datei darf Einstellungen überschreiben: Nein
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Illustrator-Überdruckmodus (0 = Nein, 1 = Ja): 1
     Farbverläufe zu weichen Nuancen konvertieren: Ja
     ASCII-Format: Nein
Document Structuring Conventions (DSC)
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
     DSC-Warnungen protokollieren: Nein
     Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja
     EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
     OPI-Kommentare beibehalten: Nein
     Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein

ANDERE ----------------------------------------
     Distiller-Kern Version: 4050
     ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
     Optimierungen deaktivieren: 0
     Bildspeicher (Byte): 524288
     Farbbilder glätten: Nein
     Graustufenbilder glätten: Nein
     Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
     sRGB: sRGB IEC61966-2.1
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Anlagenoptimierung macht schneller

Eine Maschinenanalyse mit
anschlieRender Anlagen-
optimierung durch den Schuler
Service ist in dieser Situation
die richtige Antwort.

Nutzen Sie unsere langjéhrige
Erfahrung und unser Wissen
um sich diesen entscheidenden

Wettbewerbsvorteil zu sichern.

Auf Schuler Anlagen
wird weltweit rationell
mit hochster Teilequalitat
produziert.

Der Schuler Service
unterstltzt Sie mit tiber
450 Mitarbeitern dabei,
im Wetthewerb vorne zu
stehen:

Mit technischem Service,
Know-how-Transfer und
innovativen technischen
Konzepten zur
Modernisierung und
Leistungssteigerung.

SCHULER "

Analysemethode

Anwendungsgebiete

MeRdatenerfassung durch Mehrkanalschreiber sowie Auswertung

der technischen Systemdaten.

= erhebliche Steigerung der Ausbringungsleistung bei
unverénderten Fixkosten — hdufig ohne Investition in
leistungssteigernde Komponenten

= hohere Rentabilitat durch kiirzere Zykluszeiten

= hohere Termintreue durch bessere Auslastung der Anlage

Hydraulische Pressen und Anlagenkomponenten.
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Beispiel: Pressenoptimierung durch Verkiirzung der Taktzeit
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