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Kundentraining
Produktionsunterstützung Ersatzteile und Reparatur

Komplettservice

Teleservice
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Wartung und Instandhaltung

Vorbeugende Instandhaltung

Werkzeug- und Prozesstechnologie
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Schuler Service

Nachrüstung Crossbar Feeder
für maximale Teileausbringung



C R O S S B A R F E E D E R

Anlageneffizienz 
durch Crossbar Feeder

■ Produktionsunterstützung

■ Kundentraining (Schuler Akademie)

■ Komplettservice

■ Wartung und Instandhaltung

■ Vorbeugende Instandhaltung

■ Ersatzteile und Reparatur

■ Teleservice

■ Maschinenumsetzung

K n o w - h o w - Tr a n s f e r

Te c h n i s c h e r  S e r v i c e

■ Anlagenoptimierung

■ Modernisierung

■ Werkzeug- und Prozeßtechnologie

■ Gebrauchtmaschinen

L e i s t u n g s s t e i g e r u n g

Unser Leistungsspektrum im Service
Auf Schuler Anlagen wird 
weltweit rationell mit höchster
Teilequalität produziert. 
Der Schuler Service unterstützt
Sie mit über 450 Mitarbeitern
dabei, im Wettbewerb vorne 
zu stehen: 
mit technischem Service, 
Know-how-Transfer und 
innovativen technischen 
Konzepten zur Modernisierung
und Leistungssteigerung.

niert. Entgegen der herkömm-

lichen Feeder-Lösung benötigt

der Crossbar Feeder pro

Pressenlücke nur ein Tooling.

Durch das Doppelgelenk des

Crossbar Feeders und dessen

geringe Bauhöhe läßt sich eine

optimale Freigängigkeit zum

Oberwerkzeug realisieren. 

Der Crossbar Feeder bietet

Ihnen die einfache Nach-

rüstung für Ihre Pressenlinie

für eine höhere Ausbringung

ohne Anpassungsaufwand an

Werkzeug und Presse.

ANLAGENANALYSEN DIAGNOSTIZIEREN 

DEN TEILETRANSPORT INNERHALB DER PRESSENLINIE 

REGELMÄSSIG ALS BEGRENZENDEN FAKTOR FÜR DIE

TEILEAUSBRINGUNG. DURCH DIE NACHRÜSTUNG  

VON SCHULER CROSSBAR FEEDERN IN MECHANISCHE 

UND HYDRAULISCHE PRESSENLINIEN KANN DIE 

ANLAGEN- UND PROZESSEFFIZIENZ OHNE 

ÄNDERUNG DER PRESSENKONSTRUKTION 

NACHHALTIG VERBESSERT WERDEN.

Crossbar Feeder können in

jeder existierenden Pressen-

linie nachgerüstet werden,

ohne die Presse, den Schiebe-

tisch oder die Werkzeuge zu

verändern. 

Das Preßteil wird ohne

Zwischenablage von Werkzeug

zu Werkzeug transportiert und

dabei, falls erforderlich, vom

Crossbar Feeder neu positio-

■ Crossbar Feeder: Highspeed zum Nachrüsten
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Der Crossbar Feeder verfährt 

in Produktionsrichtung an einer

Längstraverse, die mit Kon-

solen an den Pressenständern

befestigt ist. Durch seine kom-

pakte, kurze Bauweise ist der

Crossbar extrem steif. Das

bewährte Toolingsystem wurde

von Crossbar Pressen über-

nommen.

– Vertikalachse mit einem

Hebehub bis 450 mm und 

mit groß dimensioniertem

Ritzel-/Zahnstangenantrieb

für lange Lebensdauer.

– Horizontalachse mit einem

verschleißarmen doppelten

Zahnriemenantrieb.

– Drehantriebe unter Verwen-

dung von Standardgetrieben

renommierter Hersteller mit

Lebensdauer-Schmierung.

– Wartungsfreie, permanent

magneterregte AC-Motoren.

– Standardisierte Steuerungs-

software für einfache Inte-

gration.

– Separierachse für die Orien-

tierung von Doppelteilen.

Vorteile

Einfache und schnelle Integration in mechanische und hydraulische 

Pressenlinien ohne Änderung der Pressenkonstruktion

Unterstützung der Ausbringung bis zu 13 Hüben pro Minute

Keine Bodenstation (Zwischenablage) erforderlich

Für Pressenabstände ab 6 m realisierbar 

Hebehub bis 450 mm

Wartungsfreundlich durch freien Zugang zum 

Werkzeugraum und zum Crossbar Feeder

Nur ein Satz Tooling pro Pressenlücke

Alle Orientierbewegungen am Feeder (sieben Freiheitsgrade)

Komplette Einheiten sind untereinander austauschbar

Einfache Steuerungsintegration

Kurze Inbetriebnahmezeiten durch Vorinbetriebnahme bei Schuler

Projektmanagement für Pressenmodernisierung und Transfer 

perfekt abgestimmt in einer Hand

Einsatz als Zuführung in die erste Pressenstufe 

(Stahl und Aluminium) möglich

LinearachsenRotationsachsen

■ Die konstruktiven Merkmale

Crossbar

Tooling

Servomotor

Horizontalachse

Vertikalachse

Separierachse 
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S C H U L E R  P R E S S E N  G M B H  &  C O .  K G

POSTFACH 929 · D-73009 GÖPPINGEN

TELEFON (0 71 61) 66-0 · FAX (0 71 61) 66-626

e-mail: service@schulergroup.com

http://www.schulergroup.com


