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CROSSBAR FEEDER

Maximale Teileausbringung
und hohe Flexibilität

Mit der Markteinführung des Crossbar

Feeders steigert Schuler die Produktivi-

tät im Presswerk der Zukunft. Durch den

Einsatz dieser innovativen Automations-

technik wird die Anlagen- und Prozess-

effizienz mechanischer und hydraulischer

Pressenlinien nachhaltig verbessert.

High-Speed Pressenlinien

Beim Teiletransport mit Schuler Cross-

bar Feedern werden die Pressteile ohne

Zwischenablage direkt von Werkzeug zu

Werkzeug transportiert und dabei, falls

erforderlich, neu positioniert. Entgegen

herkömmlicher Feeder-Lösungen benö-

tigt der Crossbar Feeder pro Pressen-

lücke nur ein Tooling. 

Effizienzsteigerung bei
Nachrüstungen

Crossbar Feeder können in jeder existie-

renden Pressenlinie nachgerüstet wer-

den, ohne die Presse, den Schiebetisch

oder die Werkzeuge zu verändern. So

steigern Sie die Ausbringungsleistung

der Pressenlinien in Ihrem Presswerk.

Pressenlinie mit CrossbarFeeder Automation. 

Crossbar

Tooling

Servomotor

Horizontalachse

Vertikalachse

Separierachse

High-Speed Pressenverkettung
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Vorteile Crossbar Feeder
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➤ Ausbringung bis zu 13 
Hüben pro Minute

➤ Sieben Freiheitsgrade, alle 
Orientierbewegungen am 
Feeder 

➤ Keine Zwischenablage, 
Transport von Werkzeug zu 
Werkzeug

➤ Kurze Pressenabstände 
durch kompakte Bauweise

➤ Wartungsfreundlich durch 
freien Zugang zum Werk-
zeugraum und zum Cross-
bar Feeder

➤ Hebehub bis 450 mm

➤ Schnelle Werkzeugwech-
sel, nur ein Satz Tooling 
pro Pressenlücke

➤ Einsatz als Platinenlader 
oder End-of-Line System 
für Stahl oder Aluminium

➤ Komplette Einheiten sind 
untereinander austauschbar

➤ Für Neuanlagen oder 
Modernisierungen

➤ Schnelle Integration in 
mechanische und hydrau-
lische Pressenlinien 

➤ Einfache Steuerungs-
integration

Drei Rotationsachsen Vier Linearachsen

Flexibel durch sieben
Freiheitsgrade

Der Crossbar Feeder verfährt in Produk-

tionsrichtung an einer Längstraverse, die

mit Konsolen an den Pressenständern be-

festigt ist. Durch seine kompakte, kurze

Bauweise ist der Crossbar extrem steif.

Das bewährte Toolingsystem wurde von

Schuler Crossbar Pressen übernommen.

• Vertikalachse mit einem Hebehub bis 

450 mm und groß dimensioniertem 

Ritzel-/Zahnstangenantrieb für lange 

Lebensdauer

• Horizontalachse mit verschleißarmen 

doppelten Zahnriemenantrieb

• Separierachse für die Orientierung 

von Doppelteilen

• Drehantriebe mit Standardgetrieben 

mit Lebensdauer-Schmierung

• Wartungsfreie, permanent magnet-

erregte AC-Motoren

• Standardisierte Steuerungssoftware
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