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Mechanische Mehrstufenpresse
mit Exzenterantrieb

Massivumformung I


Verwendete Distiller Joboptions
Dieser Report wurde automatisch mit Hilfe der Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v1.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Sie koennen diese Startup-Datei für Distiller 4.05 und 5.0x kostenlos unter http://www.impressed.de herunterladen.

ALLGEMEIN: ----------------------------------------
Dateioptionen
     Kompatibilität: 1.2
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Ja
     Piktogramme einbetten: Nein
     Seiten automatisch drehen: Einzeln
     Seiten von: 1
     Seiten bis (-1 = alle Seiten): -1
     Bund: Links
     Auflösung (dpi): [ 1500 1500  ]
     Papierformat (Punkt): [ 595.206 793.808  ]

KOMPRIMIERUNG ----------------------------------------
Farbbilder
     Downsampling: Ja
     Berechnungsmethode: Durchschnittliche Neuberechnung
     Downsample-Auflösung: 72
     Downsample-Grenzfaktor: 1.5
     Komprimieren: Ja
     Automatische Bestimmung der Komprimierungsart: Ja
     JPEG-Qualität: Mittel
     Bitanzahl pro Pixel (-1 = wie Original): -1
Graustufenbilder
     Downsampling: Ja
     Berechnungsmethode: Durchschnittliche Neuberechnung
     Downsample-Auflösung: 72
     Downsample-Grenzfaktor: 1.5
     Komprimieren: Ja
     Automatische Bestimmung der Komprimierungsart: Ja
     JPEG-Qualität: Mittel
     Bitanzahl pro Pixel (-1 = wie Original): -1
Schwarzweiß-Bilder
     Downsampling: Ja
     Berechnungsmethode: Durchschnittliche Neuberechnung
     Downsample-Auflösung: 300
     Downsample-Grenzfaktor: 1.5
     Komprimieren: Ja
     Komprimierungsart: CCITT
     CCITT-Gruppe: 4
     Graustufen glätten: Nein

     Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja

SCHRIFTEN: ----------------------------------------
     Alle Schriften einbetten: Ja
     Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
     Untergruppen bilden unter (%): 100
     Wenn Einbetten fehlschlägt: Warnen und weiter
Einbetten
     Immer einbetten: [  ]
     Nie einbetten: [ /Symbol /Courier /Courier-BoldOblique /ZapfDingbats /Helvetica-BoldOblique /Helvetica-Bold /Times-Bold /Courier-Bold /Helvetica /Times-BoldItalic /Times-Roman /Times-Italic /Helvetica-Oblique /Courier-Oblique  ]

FARBE(N) ----------------------------------------
Farbmanagement
     Farbmanagement: Alle Farben zu sRGB konvertieren
     Methode: Standard
Arbeitsbereiche
     Graustufen: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK: Adobe CMYK
Geräteabhängige Daten
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Nein
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Entfernen
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Nein

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen
     Prolog/Epilog verwenden: Nein
     PostScript-Datei darf Einstellungen überschreiben: Nein
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Illustrator-Überdruckmodus (0 = Nein, 1 = Ja): 1
     Farbverläufe zu weichen Nuancen konvertieren: Ja
     ASCII-Format: Nein
Document Structuring Conventions (DSC)
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
     DSC-Warnungen protokollieren: Nein
     Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja
     EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
     OPI-Kommentare beibehalten: Nein
     Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein

ANDERE ----------------------------------------
     Distiller-Kern Version: 4050
     ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
     Optimierungen deaktivieren: 0
     Bildspeicher (Byte): 524288
     Farbbilder glätten: Nein
     Graustufenbilder glätten: Nein
     Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
     sRGB: sRGB IEC61966-2.1

ENDE ----------------------------------------
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ANFORDERUNG

Halbwarmumformung
e grofRe Stiickzahl

LOSUNG

mit Exzenterantrieb

NC-Transfer

MME2-1200-1,50-630
Mechanische Mehrstufenpresse
mit Exzenterantrieb

e Fertigung von Aussenteilen fiir homokinetische Gelenke (c.v.-joints) durch

e Lieferung einer Anlage auf Basis einer 5-stufigen mechanischen Presse

* Anlage fiir vollautomatisierten Betrieb von Teilezufuhr bis Teileabfuhr
e Produktion im Dauerlauf mit Teiletransport durch elektronisch gesteuerten

e Einsatz eines hocheffektiven Schmier-/Kiihlsystems fiir das Werkzeug
e Einzelstufenwechsel fiir kiirzeste Umriistzeiten

Technische Merkmale

Zubhehor

Anlage Mechanische Mehrstufenpresse
mit Exzenterantrieb und 2-Punkt-Stéelaufhdngung
Presskraft 12.000 kN
StoRelhub 630 mm
Hubzahl 18 — 38 1/min
max. Ausbringung 1.800 Teile/h (bei 100 % Auslastung)
TischgroRe 1.540 x 1.000 mm
Einbauraum 1.360 mm
Stufenanzahl 5
Stufenabstand 300 mm
Tischauswerfer e Kraft: 800/375 kN e Hub: 240 + 160 mm
StoRelauswerfer  Kraft: 300/120 kN e Hub: 110 mm
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NC-Transfergerét mit Hebehub
Greiferschienenwechselwagen
Werkzeugwechseleinrichtung
Werkzeugwechselhilfe

fiir einzelne Stationen
Werkzeugschmier- und Kiihlsystem
Elektronische Presskraftmessung
mit Hillkurveniiberwachung
Werkzeuggestell mit Keilverstellung,
5-stufig

Hydraulische Einzelstufenspannung
Ladestation und Werkzeug-Zubehdor
Konstruktion von Werkzeug-
Einbauteilen
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