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Hydraulische Presse
fiir die Massivumformung

ANFORDERUNG

e Herstellung von LKW-Getriebewellen

* Hohe Anlagenverfiigharkeit durch vollautomatisches Anlagenkonzept
¢ Flexibilitdt der Anlage bei gleichzeitig hoher Ausbringungsleistung

LOSUNG

e Hydraulische Transferpresse fiir die Massivumformung. Presskraft: 25.000 kN

* Dynamische 3-Stufenschaltung der StéRelzylinder fiir héhere Ausbringung

¢ Vollautomatisiertes Fertigungssystem mit Teilevereinzelung mit Wiegeeinrichtung

e Teilehandling durch drei Roboter fiir die Beladung, das Umsetzen und die Entnahme

Technische Merkmale

Anlage Hydraulische Transferpresse mit 25.000 kN und 3 Arbeitsstationen

Presskraft 25.000 kN

StéRelhub max. 1.250 mm

Einbauraum 2.500 mm

TischgroBe 1.500 x 1.200 mm

3 Tischauswerfer 1.000 kN, 1.600 kN, 1.000 kN

3 StoRelauswerfer Je 500 kN

Stationsabstand 400 mm

Werkzeugwechsel Mittels Werkzeugwechselarm und freibeweglichem Werkzeugwechselwagen
Automation e \ereinzelung- und Zufiihreinrichtung bestehend aus Kipper, Schiebefdérderer, Waage,

Teileausschleusung, Zufithrband und einstellbarer Ubergabestation
* 3 Roboter zum Zufiihren, Durchtakten und Umsetzen sowie Entladen
e 2 Taktbdnder zum manuellen Be- und Entladen
e 2 U-formige Palettenhandlingssysteme

Besonderheiten e Durchtaktbetrieb: Roboter takten Teile von Stufe 1 nach Stufe 2 nach Stufe 3
e Umsetzbetrieb: automatisches Umsetzen der Teile von Stufe 1 nach Stufe 3 nach Stufe 2

Zubehdr e Hydraulisches spannen des Werkzeugblockes

e Dynamische 3 Stufenschaltung fiir max. Antriebsgeschwindigkeit
e Motorische Keilhubbegrenzung (UT-Verstellung)
 Keilverstellung der einzelnen Werkzeugstufen am StoRel
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